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Представлены результаты триботехнических испытаний антифрикционных твёрдосмазочных по-
крытий в паре трения «металл—полимер». Испытания проводились по стандарту ASTM G99 по схеме 
«сфера—диск» при скорости скольжения V = 0,8 м/с, нагрузке F = 23 H, частоте вращения n = 310 
мин–1 и пути трения L = 2880 м. После испытаний измерялся линейный износ сферического контртела. 
Испытывались антифрикционные твёрдосмазочные покрытия на основе дисульфида молибдена и по-
литетрафторэтилена, нанесённые на стальные образцы. В качестве контртела использовались сферы 
из полиоксиметилена диаметром 10 мм. Испытания проводились с использованием различных пла-
стичных смазок на основе минерального и синтетического масел с комплексом антифрикционных 
присадок. Установлено, что применение антифрикционных твёрдосмазочных покрытий совместно с 
пластичными смазками позволяет снизить линейный износ контртел в 5,9—10,1 раза, а коэффициент 
трения в 1,5—2,3 раза в зависимости от марки используемого покрытия. Подбором оптимального со-
четания антифрикционных твёрдосмазочных покрытий и пластичной смазки можно добиться сниже-
ния линейного износа контртел до 14,2 раза, а коэффициента трения — до 4,4 раза.  

Ключевые слова: линейный износ, износостойкость, коэффициент трения, твердая смазка, анти-
фрикционное покрытие, дисульфид молибдена, политетрафторэтилен. 
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Abstract 

In this work tribotechnical tests of antifriction hard-lubricating coatings in a friction pair “metal—poly-
mer” are presented. The tests were carried out according to ASTMG99 standard on a friction machine work-
ing on the scheme “sphere—disk” at sliding velocity V = 0.8 m/s, load F = 23 H and rotational speed 
n = 310 min–1. During the tests, the value of sliding friction force was continuously recorded and the value of 
friction coefficient was automatically calculated. The tests were carried out until the specified friction path 
was accumulated L = 2880 m. After the tests the linear wear of the spherical counter body was measured. 
Antifriction hard-lubricating coatings based on molybdenum disulfide and polytetrafluoroethylene applied 
on steel samples were tested. Polyoxymethylene spheres with a diameter of 10 mm were used as a counter 
body. The tests were carried out with the use of various greases based on mineral and synthetic oils with a 
complex of antifriction additives. It is established that the use of antifriction hard-lubricating coatings to-
gether with greases allows to reduce linear wear of counter bodies in 5,9—10,1 times, and friction coefficient 
in 1,5—2,3 times depending on the brand of the used coating. By selection of an optimum combination of 
antifriction hard-lubricating coatings and plastic grease it is possible to achieve reduction of linear wear of 
the counter bodies up to 14.2 times, and friction coefficient — up to 4.4 times. 

Keywords: linear wear, wear resistance, friction coefficient, solid lubricant, antifriction coating, molyb-
denum disulfide, polytetrafluoroethylene.  
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