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моделирование” идр.
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таблиц. Повторение одних и тех же данных в тексте, таблицах и рисунках недопустимо. К статье прилагается список

подрисуночныхподписей.
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состояниинаучныхисследованийвобласти трения, изнашивания, смазкииихпрактиче-

скихприложений.
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ния и изнашивания; физико-химические процессы при трении; механика контактного

взаимодействия; теория смазочного действияиразработка смазочныхматериаловипри-

садоккним; трениеиизнашивание в коррозионно-активных средах, вакууме, прирадиа-

ционномоблучении, высоких давлениях, скоростях и температурах, в искусственныхор-

ганах биологических объектов и т. д.; расчет и конструированиефрикционных сопряже-

ний;моделированиеиоптимизацияпроцессов тренияиизнашивания;методыиприборы

дляоценки триботехнических характеристик; основыфрикционногоматериаловедения;

технологическиеметодыуправленияизносостойкостьюмашин; экономические аспекты
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