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текстового редактораWord forWindows,шрифт12п., интервал 1,5.
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таблиц. Повторение одних и тех же данных в тексте, таблицах и рисунках недопустимо. К статье прилагается список

подрисуночныхподписей.

6. Обозначения, принятые в статье, расшифровываются непосредственно в тексте, и, кроме того, должны быть
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