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текстового редактораWord forWindows,шрифт12п., интервал 1,5.
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приисследованиях.

– обсуждение результатов, объемдо5 стр., не более 5 рисунков, не более 3 таблиц.
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с помощьюредактораформул текстового редактораWord.
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обязательно указываются единицы измерения величин. В тексте рукописи на полях указывается место для рисунков и

таблиц. Повторение одних и тех же данных в тексте, таблицах и рисунках недопустимо. К статье прилагается список

подрисуночныхподписей.

6. Обозначения, принятые в статье, расшифровываются непосредственно в тексте, и, кроме того, должны быть

вынесенывраздел «Обозначения».

7. При упоминании иностранных фамилий в тексте необходимо давать их на языке оригинала в скобках после
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13. После утверждения статьи в номер авторам высылается корректура и авторский договор. После опубликования

статьи редакция высылает оттискипо адресу, указанномудляпереписки.
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